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Abstract: 

EP 778225 A 

The container consists of a dome (3.1), a valve with a housing (3.2) and a control rod (3.4) topped by a 
push button (2). It also comprises a seal (3.5) and a return spring (3.6). The dome and valve housing 
combine to form a reservoir (3.3) for the product (3.7) to be dispensed, and a propulsion element (3.8). 

The valve housing and dome are joined together by coupling elements (3.2.1,3.1.4.1), and at least one 
them has a skirt (3.1.4) equipped with one set of coupling elements. The two components can be made 
from a thermoplastic material or from two different, chemically compatible materials which can be 
joined together by welding, gluing, screwing or clipping. 

ADVANTAGE - Convenient to use and low in cost. 
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(57) L 'invention concerne un nouveau recipient pressurise qui peut comprendre une coupelle (840. 1 ), une valve munie 
d'un corps de valve (840.2), d'une tige de commande de valve (840.4) eventuellement surmontee d'un bouton- 
poussoir, d'un joint (840.5) et d'un systeme de rappel (840.6), la coupelle et le corps de valve cooperant entre eux pour 
former, d'une part, une cavite reservoir (840.3) apte a contenir un produit (840.7) a distribuer et un moyen de 
pressurisation (840.8), d'autre part une cavite (840.9) de valve, un passage etant amenage entre ces deux cavites. Ledit 
moyen de propulsion peut etre constitue d'un element en materiau alveolaire a cellules fermees. L'invention conceme 
egalement un dispositif pressurise pour la distribution d'un produit comprenant un moyen de pressurisation (840.8), 
caracterise en ce que le moyen de pressurisation est constitue d'un element en materiau alveolaire a cellules fermees, 
Telement en materiau alveolaire et le produit etant places dans la cavite reservoir et soumis a une pression permanente 
et uniforme, de facon a ce que le dispositif distribue le produit lorsque Ton actionne la valve. 
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ABREGE 

Nouveau dispositff pressurise 

L'invenUon concerne un nouveau recipient pressurise qui peut comprendre une coupelle 
(840.1), une valve munie d'un corps de valve (840.2), d'une tige de commande de vatve 
(840.4) eventueliement surmontee d'un bouton-poussoir, d'un joint (840.5) et -d'un 
systeme de rappel (840.6), la coupelle et le corps de valve cooperant entre eux pour 
former, d'une part, une cavite reservoir (B40.3) apte a contenlr un produit (840.7) a 
distribuer et un moyen de pressurisation (840.8), d'autre part une cavite (840.9) de 
valve, un passage etant amenage entre ces deux cavites. Ledit moyen de propulsion 
peut etre constitue (fun element en materiau alveolaire a cellules fermees. L'invention 
conceme egalement un dispositff pressurise pour ta distribution d'un produit comprenant 
un moyen de pressurisation (840.8), caracterise en ce que le moyen de pressurisation 
est constitue d'un element en materiau alveolaire a cellules fermees, I'element en 
materiau alveolaire et le produit etant places dans la cavite reservoir et soumis a une 
pression permanente et uniforme, de facon a ce que le dispositif distribue le produit 
lorsque i'on actionne la valve. 

Figures a publier : 8C 
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NOUVEAU DISPOSITIF PRESSURISE 
L'invention a pour objet un nouveau recipient pressurise, dont le corps est constitue de 
('assemblage d'un corps de valve et d'une coupelle porte-valve. 

Le commerce des produits de grande consommation, en particulier des produits 
cosmetiques, passe par ta distribution, a titre gracieux, de quantites d'essais de ces 
produits, ou echantillonage. L'echantillon doit etre le plus ressemblant possible au 
produit de vente, quant a la formule, au parfum, a la texture, a la forme galenique, au 
conditionnement et a Temballage. En outre, pour des ' raisons economiques, le 
10 fabriquant cherche toujours a echantillonner la quantite la plus petite de produit. 

D'autre part, le conditionnement de produits cosmeiiques en unidoses presente un 
interet pour les voyages, ce type de conditionnement prenant peu de place dans les 
bagages. 

Dans le cas des produits distribues en recipient pressurise, s'il est facile de preparer des 
conditionnements de petite taille qui respectent la formule originale, le critere 
economique auquel doit satisfaire l'echantillon n'est actuellement pas respecte. En effet, 
un recipient pressurise, meme de petite taille, requiert, pour fonctionner, un certain 
20 nombre d'elements indispensables, qui sont le corps recipient, c'est-a-dire un bidon en 
fer blanc ou en aluminium, sur les parois duquel est depose un vemis et sur le col 
duquel est sertie une valve, par I'intermediaire d'une coupelle porte-valve, ainsi qu'un 
moyen de distribution relie a la valve. 

Or, la technique de fabrication des bidons pressurises ne permet pas de fabriquer des 
bidons suffisamment petits pour corresponds au volume d'une dose d'essais, soii 
3,5 ml a 8 ml environ. En effet, le travail de sertissage du metal (sertissage de la 
coupelle porte-valve, sur le corps recipient, d'une part, et autour de la valve, d'autre 
part) qui consiste a forcer le metal a prendre la configuration voulue, en particulier pour 
30 venir enserrer la valve, est un travail qui ne peut se faire que sur des pieces d'une taille 
suffisante. Cette contrainte de fabrication conditionne done ta taille de la coupelle porte- 
valve et par consequent le volume du bidon, qui est forcement superieur a une dose 
d'utilisation. 

D'autre part, ces operations de faconnage du bidon sont couteuses, de meme que 
Tincorporation d'une valve dans le bidon, qui constitue pourtant Tun des elements 
indispensables au fonctionnement du recipient pressurise. 
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Afin de re sou d re ce problerne, i! a ete envisage d'utiliser un bidon en materiau 
thermoplastique a la place du bidon metallique, mais cette solution est egalement tres 
couteuse, en raison, d'une part, de la pression interne elevee definie par le gaz 
propulseur, qui oblige a utiliser une epaisseur importante de plastique pour lui conferer 
une rigidite suffisante. D'autre part, le sertissage de la valve sur ie col du bidon impose 
une forme particuliere de ce col et de cette valve. On est done oblige d'utiliser une valve 
concue pour un sertissage exterieur, done plus couteuse qu'une valve standard. Le 
sertissage exterieur doit etre effectue sur une surface parfaitement reguliere, e'est-a-dire 
10 sans trace de plan de joint ni de demoulage. Ceci impose que les bidons soient 
fabriques par une technique d'injection soufflage, qui est couteuse pour la production 
d'un nombre eleve d'unites. 

L'invention a egalement pour objet un nouveau dispositif pressurise pour la distribution 
de produits iiquides ou cremeux, comme par exemple des produits cosmetiques, 
alimentaires, pharmaceutiques. 

Selon Tart anterieur, un dispositif pressurise est constitue d'un corps recipient, sur lequel 
vient eventuellement s'emboiter un couvercle ; sur le col de ce recipient est sertie une 
20 valve par I'intermediaire d'une coupelle porte-valve, un moyen de distribution relie a la 
valve est prevu ; le corps recipient et la coupelle definissent une cavite reservoir ; la 
valve est constitute d'un corps de valve, d'une tige de commande de valve qui traverse 
le corps de valve, d'un joint et d'un systeme de rappel qui plaque la tige de commande 
de valve contre le joint, I'ensemble etant maintenu en place par le sertissage de la 
coupelle porte-valve ; la tige de commande de valve est surmontee d'un bouton- 
poussoir. Dans !e corps recipient sont disposes un produit a distribuer et un moyen de 
propulsion. 

Le moyen de propulsion peut etre un gaz comprime directement au contact du produit 
30 dans le corps recipient. Dans ce cas un organe plongeur est fixe a la valve. On peut 
egalement prevoir, lorsque Ton ne souhaite pas que le produit soit au contact du gaz, de 
separer le gaz et le produit par une poche souple ou par un piston. Dans le cas de la 
poche souple, on se trouve souvent confronts a des problemes de compatibility avec la 
formule et de solidite du materiau constituant la poche, qui doit etre souple et etanche a 
la fois. Dans le cas ou Ton utilise un piston pour separer le gaz du produit, on se trouve 
confronts a des problemes d'etancheite le long des surfaces de contact entre le piston 
et la paroi interne du corps recipient En outre ; dans ces deux cas, ('orifice de 
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remplissage du gaz doit etre distinct de celui de la formule : le remplissage du gaz se 
fait souvent par un orifice situe au fond du recipient, obture par un bouchon de 
caoutchouc. Cette configuration impose des reprises lors de la fabrication : ouverture de 
I'orifice de remplissage du gaz, mise en place de la poche ou du piston, mise en place 
du bouchon. Elfe est egalement co Cite use du fait de la complexity du precede de 
remplissage : remplissage du produit puis du gaz. 

Par ailleurs, on connait du document FP-A» c ifi1?92, des dispositifs distributees utilisant 
comme moyen de propulsion un materiau alveolaire a cellules fermees. Un gaz est 
10 retenu prisonnier dans les cellules du materiau alveolaire. Ce document decrit des 
dispositifs dans lesquels le produit est place dans un flacon souple, a I'interieur du corps 
recipient. Le materiau alveolaire est place dans ce corps recipient au contact et.a 
I'exterieur du flacon souple. Le materiau alveolaire est relie a une molette. Avant 
d'actionner la valve par I'intermediaire d'un bouton-poussoir, I'utilisateur doit 
emmagasiner de I'energie dans ie materiau alveolaire par actionnement de la molette. 
Le gaz contenu dans le materiau alveolaire est alors mis sous pression mecanique et 
transmet cette pression au flacon et a son contenu : par actionnement de la valve le 
produit peut alors etre distribue. 

20 Toutefois, un tel dispositif presente plusieurs inconvenients : ce dispositif comporte un 
nombre de pieces eleve ; ces pieces necessitent un ajustage tres fin (pas de vis, 
etancheite) et sont sophistiquees, par consequent ce dispositif est tres couteux. Le 
stockage d'energie par compression mecanique du materiau alveolaire se fait par 
petites quantites : I'utilisateur doit tourner la molette pour emmagasiner I'energie 
correspondant a environ une dose d'utilisation avant d'actionner le bouton-poussoir. La 
necessite de cette double action rend le dispositif complexe et peu attrayant pour le 
consommateur presse. Le flacon dans lequel est contenu le produit a la forme d'un 
soufflet, aussi, meme si on le comprime au maximum sous Taction du materiau 
alveolaire, ce flacon ne peut pas se vider completement et on obtient un taux de 

30 restitution faible. 

Lorsque I'utilisateur emmagasine de I'energie dans I'element en materiau alveolaire en 
tournant la molette, il cree une forte pression osmotique de part et d'autre de la paroi du 
flacon. Ainsi la paroi de ce flacon, soumise a un mouvement de va-et-vient par Taction 
mecanique du materiau alveolaire, est fragilisee par de trop frequences utilisations. On 
rencontre avec ce dispositif le mdme probleme de compatibility du produit avec la paroi 
du flacon que dans le cas ou Con utilise une poche souple pour separer un gaz du 
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produit. En outre, si 1 * utilisateur, par maladresse, exerce 
une action trop forte sur la molette, il soumet le materiau 
alveolaire a une pression qui fait eclater les cellules 
renfermant le gaz et endommage irreversiblement le dispo- 
sitif. Enfin un tel dispositif ne permet pas de remplir le 
flacon en produit, par 1 ' interm£diaire de la valve, en 
pressurisant le materiau alveolaire, car on obtiendrait 
aussi par cette compression mecanique un £clatement des 
cellules, le dispositif n'itant alors plus utilisable. 

10 - Aussi, c'est avec £tonnement que la demanderesse a decou- 
vert de nouveaux dispositifs pressurises dans lesquels le 
gaz propulseur et le produit sont s^pares et qui ne 
presentent pas les inconvenients de 1'art anterieur. 

Selon I 1 invention, il est preVu un recipient pressurise, 
incluant : 

une coupelle {3.1; 403.1), 

une valve incluant un corps de valve (3.2; 403.2), ledit 
corps de valve coop^rant avec la coupelle (3.1; 403.1) pour 
former : 

2 0 - d'une part, une cavite de valve a 1 1 int£rieur de 

laquelle se trouvent une tige de commande de valve (3.4; 
403.4) surmontee d 1 un bouton-poussoir {2; 402), un joint 
(3.5; 403.5) formant etancheite a la fermeture de la valve, 
et un systeme de rappel (3.6; 403.6) qui coopere avec 
ladite tige de commande de valve (3.4; 403.4), et 

- d' autre part, une cavite reservoir (3.3; 4 03.3) apte 
a contenir un produit a distribuer et un element 
propulseur, 

un passage etant amenage entre la cavite" reservoir et la 
30 cavite de valve. 
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Le bouton-poussoir peut comporter eventuellement un moyen 
de diffusion. 

De preference, la coupelle et le corps de valve cooperent 
de facon etanche a leurs extremites pour former le corps du 
recipient. Par exemple, la coupelle et le corps de valve 
peuvent comprendre des elements d'accrochage complemen- 
taires, par exemple des moyens susceptibles de s'encli- 
queter ou des profils complementaires qui, une fois 
assembles, sont soudes entre eux par tous moyens connus de 
l'homme du metier, comme, par exemple la soudure par rota- 
tion ou le collage. Les elements d'accrochage peuvent 
egalement consister en des filetages complementaires, de 
sorte que l'on peut visser 1 ' un sur 1' autre le corps de 
valve et la coupelle de facon etanche. 

Afin de realiser cette cooperation, on peut choisir un 
corps de valve qui presente, sur sa circonf erence, lesdits 
elements d'accrochage et une coupelle comprenant une jupe 
exterieure, qui presente, a son extremite, lesdits elements 
d'accrochage complementaires de ceux du corps de valve, 
cette cooperation definissant le corps du bidon. On peut 
egalement choisir une coupelle qui presente, sur sa 
circonf erence, des elements d'accrochage et un corps de 
valve comprenant une jupe exterieure, qui presente, a son 
extremite, des elements d'accrochage complementaires de 
ceux de la coupelle. On peut egalement employer une 
coupelle et un corps de valve comprenant chacun une jupe 
exterieure, les deux jupes comprenant des elements d'accro- 
chage complementaires. 
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De facon pref erentielle, le corps de valve et eventuelle- 
ment la coupelle comprennent chacun une jupe inter ieure. 
Avantageusement, les jupes interieures du corps de valve et 
de la coupelle s'emboitent 1'une dans 1* autre sur tout ou 
partie de leur hauteur pour delimiter la cavite de la 
valve. De preference, le diametre interne de la jupe 
interieure de la coupelle est sensiblement egal au diametre 
externe de la jupe interieure du corps de valve. 

La surface superieure de la jupe interieure du corps de 
10 valve vient avantageusement appuyer sur le joint en le 
plaquant contre le rebord de la coupelle, qui cerne le 
passage de la tige de commande de valve. L'etancheite de la 
valve est alors assuree. 

De facon pref erentielle, les jupes interieures de la 
coupelle et du corps de valve comportent au moins chacune 
une echancrure, ces echancrures etant associees a un 
chanfrein circulaire de l'une ou 1' autre des jupes, le long 
du pourtour de la surface de contact entre les jupes et 
eventuellement a une gorge sur toute la hauteur de la 
20 surface de contact entre les jupes, 1' ensemble de ces 
decoupes (gorge, chanfrein, echancrures) definissant ledit 
passage du produit, et eventuellement du gaz, entre la 
cavite reservoir et la cavite de valve. 

Les recipients selon 1' invention permettent de distribuer 
toutes sortes de produits: lotions, cremes, mousses, 
laits... Suivant que 1 ' on souhaite distribuer le produit 
sous forme d'une phase continue (creme, lait) , ou sous 
forme discontinue (mousse, spray) , on adapte le recipient 
selon 1' invention pour que le gaz et le produit soient 
30 separes ou, dans le second cas, melanges dans une unique 
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cavite reservoir. Dans le cas ou l'on veut separer le gaz 
du produit, on prevoit de preference une cavite reservoir 
consistant en deux cavites etanches, 1 ' une renfermant le 
produit, 1' autre le gaz, la paroi separant ces deux cavites 
etant susceptible de transmettre la pression du gaz d'une 
cavite a l 1 autre. La paroi entre les deux cavites peut etre 
rigide, comme par exemple un piston, ou souple, comme par 
exemple une poche souple, un soufflet ou un element en 
materiau alveolaire. 
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De facon avantageuse, le corps de valve et la coupelle sont fabriques en material! 
thermoplastique. Ces deux elements peuvent etre constitues d'un meme material! ou de 
deux materiaux differents compatibles chimiquement afin de pouvoir etre soudes 
ensemble ou de deux materiaux incompatibles chimiquement, assembles par vissage, 
collage ou encliquetage. Parrni les materiaux utilisables dans la presente invention, on 
peut citer, par exemple, la famille des polyolefines, comme le polypropylene, le 
polyethylene et les copolymeres de 1'ethylene et du propylene, la famille des 
polyacetals, comme le polyoxyethylene ; on peut egalement employer du polyethylene 
terephtalate, du polymethacrylate de methyle, le polymere utilise dans I'invention peut 
10 contenir des charges comme par exemple de ta silice, des fibres de verre, des fibres de 
carbone. On peut egalement envisager de fabriquer ces elements en d'autres 
materiaux, comme par exemple en metal ou en verre. 

L'epaisseur des parois de la coupelle et du porte-valve, et notamment des jupes, sont 
adaptees par I'homme du metier pour resister a la pression du gaz propulseur. 

La tige de commande de valve peut etre de tout type connu de I'homme du metier, 
comme par exemple une tige emergente, une tige femelle, qu'elle soit a deplacement 
axial ou a deplacement lateral, ce dernier type de valve etant appele aussi « tilt ». 

20 

Le moyen de rappel peut etre de facon connue un ressort ou tout materiau comprimable 
ou elastiquement deformable que Ton peut loger dans la cavite de la valve. 

Eventuellement, la coupelle peut comprendre une rainure circulaire. L'existence de cette 
rainure permet d'utiliser un bouton-poussoir de format standard qui vient se positionner 
dans ladite rainure. En outre, cette rainure confere plus de resistance a la coupelle. 

Les recipients selon I'invention sont particulierement avantageux lorsqu'ils sont realises 
sous ta forme de recipients aerosols pour echantillonnage de une a quelques doses 
30 d'utilisation d'un produit, car its pallient une absence de ce type de conditionnement 
satisfaisant aux exigences economiques du marche. Toutefois, leur usage nest 
nullement limite a la distribution d'echantillons : les recipients selon I'invention peuvent 
etre realises dans des formats de toutes tailles, pour lesquels I'homme du metier salt 
adapter la nature et l'epaisseur du materiau afin de conferer au recipient la resistance 
necessaire. 
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L' invention a aussi pour objet un ensemble de recipients 
pressurises comportant plusieurs recipients tels que dg- 
crits ci-dessus, chague recipient comportant une cavite 
dans le fond de son corps de valve et un plot cylindrique 
complement aire situe sur le couvercle de ce recipient. Ce 
plot et cette cavite permettent de solidariser entre eux au 
moins deux recipients en emboitant le plot du premier dans 
la cavite* du second. 

L' invention a pour second objet de nouveaux dispositif s 
pressurises pour la distribution d'un produit comprenant 
une cavite reservoir, une valve placee au sommet de la ca- 
vite reservoir, un moyen de distribution relie a la valve 
et un moyen de pressurisation, caracterise en ce que le 
moyen de pressurisation est constitu6 d'un element en mate- 
riau alveolaire a cellules fermees, 1" element en materiau 
alveolaire et le produit sont places dans la cavite reser- 
voir et soumis a une pression permanente et uniforme, de 
facon a ce que le dispositif distribue le produit lorsque 
l'on actionne la valve. 

Par pression uniforme, on entend que la pression est 
identique en tout point de la cavite reservoir a un instant 
donne . 

Un tel dispositif permet d'eviter le melange du gaz avec le 
produit a distribuer et d'eviter des fuites de gaz. Ainsi, 
la duree d 'utilisation du dispositif est rallongee. Suivant 
la nature du materiau alveolaire et la taille de 1' element 
en materiau alveolaire, on peut adapter la pression a 
I'interieur du dispositif a la viscosite du produit a 
distribuer. Un tel dispositif permet de pressuriser un 
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produit, sans risque de pollution du produit par le gaz et 
sans pollution de 1 ' atmosphere . En outre, de dispositif ne 
comporte qu'un petit nombre de pieces mecaniques d' utili- 
sation courante et sa fabrication est simple, il est done 
peu couteux. Son utilisation est simple. Le dispositif est 
peu fragile et ne comporte pas de risques d'€clatement des 
cellules li£s a une utilisation maladroite. Enfin, le moyen 
de compression est retenu a l'interieur du dispositif aprSs 
restitution complete du produit, ce dispositif peut done 
etre reutilise plusieurs fois a condition de le recharger 
en produit. Un 't el -dispositif permet ~ ainsi de realiser une 
economie sur le cout de l'emballage et son eventuel re- 
traitement . 

Un mat£riau alveolaire utilisable dans la pr^sente 
invention est, de preference, const ituS d'une multitude de 
cellules remplies de gaz incluses dans une matrice d6for- 
mable, comme par exemple une mousse en polyol£fine, en 
£lastomere ou en tout type de mat£riau thermoplastique, une 
mousse de caoutchouc, de Buna, de Neoprdne, de silicone ou 
tout autre materiau. Le gaz peut etre n'importe quel gaz 
comprimable ou liqu^fiable aux pressions d 1 usage, comme par 
exemple de 1* azote ou il peut etre simplement de l'air.- ^ 
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Lorsque le materiau alveolaire est comprime, (es cellules le sont egalement, elles 
emmagasinent ainsi une reserve d'energie pour pressuriser le produit. Lorsque Con 
actionne la valve du dispositif pressurise, les cellules s'expansent et le produit est 
restitue. 

Le gaz present dans les cellules y est retenu et ne peut pas s'en echapper. On evite 
ainsi les problemes de fuites et de melange avec le produit. 

10 Contrairement au dispositif decrit dans le document EP-A-561292, les cellules du 
materiau alveolaire ne sont jamais soumises a une pression mecanique, mais a une 
pression hydraulique : a I'interieur du dispositif, l'element en materiau alveolaire est au 
contact direct du produit qui est soumis a la me me pression que le gaz. Aussi le risque 
d'eclatement des cellules est-it inexistant. Cet element en materiau alveolaire peut done 
etre utilise un tres grand nombre de fois. 

L'element de materiau alveolaire utilise comme moyen de pressurisation dans les 
disposttifs selon ('invention est avantageusement de forme complementaire de cede de 
la cavite reservoir, et de preference, de forme globalement cylindrique. 

20 

L'element en materiau alveolaire utilise dans la presente invention peut etre fabrique de 
facon connue par extrusion ou par decoupage dans un bloc de materiau alveolaire a 
cellules fermees. Pour decouper un cylindre de materiau alveolaire, on est oblige de le 
comprimer avant le decoupage. Par ce procede, on obtient apres decoupage et 
decompression, un element de materiau alveolaire aux contours lateraux legerement 
concaves, comme decrit dans EP-A-561292. Lorsqu'un tel element est place dans un 
dispositif selon Tinvention, du produit vient se loger entre la concavite et les parois du 
recipient. On obtient done un taux de restitution legerement inferieur a celui que Ton 
peut obtenir avec un cylindre aux contours parfaitement droits. En outre, un cylindre de 
30 materiau alveolaire decoupe comporte des cellules ouvertes sur ses contours, tandis 
qu'un cylindre extrude n'en comporte pas. Par consequent on prefere utiliser un cylindre 
de materiau alveolaire obtenu par extrusion. 

Les dispositifs selon I'invention permettent de distribuer toutes sortes de produits sous 
forme de solution, d'emulsion, de gel : lotions, cremes, compositions auto-moussantes, 
laits, gels. 
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De preference ['element de materiau alveolaire est de dimensions superieures (hauteur, 
diametre) a celles de la cavite reservoir de telle sorte que lorsque Ton ferme la cavite 
reservoir, on obtienne une pre-compression de ('element en materiau alveolaire afin 
d'avoir encore de I'energie a disposition lorsqu'H reste peu de produit dans le dispositif. 

Selon un mode particulier de realisation de Invention, I'invention a pour objet des 
dispositifs pressurises pour la distribution d'un produit comprenant un corps recipient, le 
corps recipient definissant la cavite reservoir, une valve comprenant un corps de valve 
distinct du corps recipient, un moyen de distribution relie a la valve et un moyen de 
10 pressurisation, caracterises en ce que le moyen de pressurisation est constitue d'un 
element en materiau alveolaire a cellules fermees, ('element en materiau alveolaire et le 
produit sont places dans la cavite reservoir et soumis a une pression permanente et 
uniforme, de facon a ce que le dispositif distribue le produit lorsque Con actionne la 
valve. 

Selon ce mode de realisation, la valve peut etre sertie au col du recipient de facon 
connue par I'intermediaire d'une coupelle porte-valve, le corps recipient et la coupelle 
definissant la cavite reservoir. 

20 On peut egalement prevoir que le dispositif selon I'invention soit muni d'une valve en 
materiau elastomerique comportant des moyens d'encliquetage aptes a cooperer avec 
le col du corps recipient comme il est decrit dans la demande de brevet francais n°95- 
14175. 

De preference, le dispositif selon ce mode de realisation est muni d'un bouton poussoir 
relie a la valve. Ce bouton-poussoir peut comporter un moyen de diffusion, choisi par 
exemple parmi une buse, une grille, un dome poreux. 

Le dispositif selon ce mode de realisation peut comporter un tube plongeur relie au 
30 corps de valve. 

Un autre mode de realisation de I'invention concerne un recipient pressurise tel que 
decrit ci-dessus, comprenant une coupelle, une valve munie d'un corps de valve, d'une 
tige de commande de valve surmontee eventuellement d'un bouton-poussoir comportant 
eventuellement un moyen de diffusion, d'un joint et d'un systeme de rappel, la coupelle 
et le corps de valve cooperant entre eux pour former, d'une part, une cavite reservoir 
apte a contenir un produit a dislribuer et un moyen de propulsion, d'autre part une cavite 
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de valve, un passage etant amenage entre la cavite reservoir et la cavite de valve, le 
moyen de propulsion etant constitue d'un element en materiau alveolaire. 

Selon ce mode de realisation, le corps de valve traverse la cavite reservoir sur toute sa 
hauteur et constitue un organe plongeur. 

Lorsque le dispositif comporte un organe plongeur, le morceau de mate*riau alveolaire 
comporte sur toute sa hauteur un orifice central cylindrique dans lequel vient se loger 
I'organe plongeur. 

10 

Lorsque le dispositif ne comporte pas d'organe plongeur, il peut etre avantageux de 
prevoir un orifice central dans l'element en materiau alveolaire : en effet, au montage du 
dispositif, on introduit ('element en materiau alveolaire dans la cavite reservoir. 
L'element en materiau alveolaire est habituellement d'une hauteur superieure ou egale 
a la hauteur de la cavite reservoir. Lorsque Ton place la valve au so no met de la cavite 
reservoir, par exemple lorsque Ton sertit la valve au sommet du corps recipient, dont les 
parois definissent la cavite reservoir, a I'aide d'une coup el le porte valve, la valve exerce 
une compression m£canique sur le sommet de l'element de materiau alveolaire. Les 
cellules soumises a la compression eclatent, l'element de materiau alveolaire se trouve 
20 deforme dans sa partie superieure. Du produit peut ensuite venir se loger dans cette 
deformation. Du gaz est diffuse dans la cavite reservoir et va se metanger au produit. 
Pour 6viter ces inconvenients, on peut prevoir un orifice central dans l'element en 
materiau alveolaire, dans lequel peut s'introduire la valve m£me lorsque le dispositif ne 
comporte pas d'organe plongeur. 

Afin de mieux faire comprendre I'objet de Convention, on va decrire ci-apres, a titre 
d'exempie, piusieurs recipients repondant aux caracterlstiques de cette invention. 

La figure 1 est une vue en coupe longitudlnale d'un recipient pressurise selon 
30 I'invention. Le plan de coupe est choisi pour visualiser le passage entre les cavites. 

Les figures 2 et 3 sont des vues en coupe longitudinale de bidons aerosols selon 
I'invention comportant des moyens de distribution diffe>ents de celui de la figure 1. 

La figure 4 est une vue en coupe longitudinale d'un autre mode de realisation d'un 
recipient pressurise selon I'invention, muni d'une valve femelle. 
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Les figures 5 et 6 sont des vues en coupe longitudinale de bidons aerosols selon 
1'invention dont la cavite reservoir est divisee en deux par un piston. 

La figure 7 est une vue en coupe longitudinale d'un recipient pressurise selon I'invention 
dont la cavite reservoir est divisee en deux par une poche montee sur une bobine. 

Les figures 8A a 8C sont des vues en coupe longitudinale d'un recipient pressurise 
selon ('invention dont la cavite reservoir comprend un anneau de mousse cetlulaire. 

Dans un souci de simplification, on n*a pas represents le bouton-poussoir nr le couvercle 
des recipients des figures 5 a 8C. 

Les figures 9A et 9B sont des vues en coupe longitudinale d'une variante de realisation 
d'un recipient pressurise selon I'invention et un d'ensemble de recipients pressurises, 
selon cette variante, assembles. Sur les figures 9A et 9B, les bouton-poussoirs ne sont 
pas representes, afin de faciliter la comprehension de ces figures. 

Les figures 10A et 10B montrent, en coupe longitudinale, un dispositif pressurise selon 
une variante de I'invention comportant un cylindre de materiau alveolaire a cellules 
fermees comme moyen de propulsion, ce dispositif Slant muni d'un organe plongeur. 

Les figures 11A et 12A represented un cylindre de materiau alveolaire utilise dans la 
presente invention, en coupe transversale, avant son introduction dans la cavite 
reservoir. 

Les figures 11B, 11C, 12B et 12C represented deux variantes de dispositif pressurise 
selon I'invention en coupe transversale. Les figures 11 B et 11C sont des coupes 
transversales suivant le plan ll-ll du dispositif represents respectivement sur les figures 
10A et 10B. 

Un recipient pressurise selon la figure 1, de forme generate cylindrique, se compose 
d'un couvercle 1 claque sur une coupelle 3.1. Cette coupelle coopere avec le corps de 
valve 3.2 pour former, d'une part, une cavite annulaire 3.3, contenant le produit 3.7 et le 
gaz propulseur 3.8, et d'autre part, la cavite de la valve 3.9. A I'interieur de celle-ci se 
trouvent : une tige de commande de valve emergente 3.4, un joint 3.5 et un ressort 3.6, 
qui, avec le corps de valve, constituent la valve pro pre me nt dite. La tige emergente 3.4 
comprend un orifice de sortie 3.4. 1 et coopere avec un bouton-poussoir 2. 
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Sur cette figure, le joint 3.5 est une piece independante de la coupelle 3.1, mais selon 
une variante de ('invention, le joint peut etre une piece solidaire du plateau superieur 
3.1.5 de la coupelle, faite par bi-injection d'un materiau elastomerique lors de la 
fabrication de la coupelle, avec le meme positionnement que le joint independant 3.5. 

Le bouton-poussoir est constitue d'une buse 2.1 et d'un canal central 2.2 comportant 
une partie radiale 2.2.1 et une partie axiale 2.2.2, la buse 2.1 etant montee a Textremite 
de la partie radiale, la tige emergente 3.4 se positionnant dans la partie axiale du canal. 
10 La jupe 2.3, externe, cylindrique, du bouton-poussoir 2 est coudde et penetre dans une 
rainure circulaire 3.1.2 du plateau superieur 3.1.6 de la coupelle 3.1. 

La coupelle 3.1 presente, entre autres, au centre de son plateau superieur 3.1.6, un 
orifice 3.1.3, par lequel passe la tige emergente 3.4, une jupe exterieure 3.1.4 et une 
jupe interieure 3.1.5, coaxiales, le plateau 3.1.6 etant d'orientation senstblement 
perpendiculalre a ces jupes. De plus on peut ajouter sur la face interne de la jupe 
exterieure 3.1.4 une ou plusieurs nervures 3.1.4.2 dans le but de renforcer la tenue de 
la parois 3.1.4 a la pression interne. 

20 La jupe exterieure 3.1.4 presente, dans sa partie basse, un profil 3.1.4.1, ici en forme de 
chanfrein, propre a accueillir un profil complementaire 3.2.1, lui aussi chanfreine, venant 
du corps 3.2 de ta valve ; ces deux profils sont soudes, 

Le fond du corps 3.2 de la valve comporte un profil annulaire arrondi 3.2.3 et une cavite 
3.2.4 cylindrique. 

La cavite de la valve 3.9 est avantageusement choisie d'une hauteur adaptee pour 
permettre le logement d'un ressort 3.6 de format standard. 

30 La cavite 3.2.4 est complementaire de la cavite 3.9 de la valve, elle correspond a la 
difference de hauteur entre la cavite 3.3 et la cavite 3.9 de la valve. 

Dans la cavite cylindrique 3.2.4 peut venir s'embolter un plot cylindrique complementaire 
situe sur le couvercle 1 d'un second recipient selon ('invention afin de solidariser entre 
eux au moins deux recipients (voir figures 9A et 9B). Une telle possibility d'assemblage 
des recipients selon I'invention est particulierement judicieux, car il facilite le stockage et 
fa manutention de ces recipients et permet de les ranger, dans un bagage par exemple, 
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en occupant un minimum d'espace et sans risquer de les disperses Les recipients 
peuvent contenir un meme produit ou des produits de natures differentes 

La jupe interieure 3.1.5 de la coupelle a un diametre interne correspondant 
sensiblement a celui du joint 3.5 et une hauteur sensiblement identique a celle de la 
cavite 3.3. La surface inferieure 3.1.5.4 de la jupe interieure de ta coupelle est soudee 
au fond du corps de valve. Cette soudure confere une plus grande resistance a 
I'ensemble du recipient, en particulier une meilteure resistance a la pression du gaz. 
Cette soudure peut etre realisee par tout moyen connu de i'homme du metier, comme 
10 par exemple la soudure aux ultra-sons, au miroir, la soudure par rotation, le collage. Sur 
le pourtour interne de la jupe 3.1.5 est situ6 un chanfrein 3.1.5.2. Une echancrure 
3.1.5.3 est en outre prevue dans le pourtour interne du bas de la jupe 3.1. 5„; cette 
echancrure rompt la continuity de la soudure entre la jupe interne et le corps de valve. 

Le profil 3.2.3 est concu de telle sorte que le fond du corps de valve presents une 
concavite tournee vers I'interieur de la cavite 3.3. Ainsi, lorsqu'il reste peu de produit, 
celui-ci se place autour de la jupe interne du corps de valve et peut etre distribue. Ce 
profil permet un meilleur epuisement du produit par rapport a un recipient qui serait muni 
d'un fond plat. Un tel profil confere egaiement une plus grande resistance a la pression 
20 a I'ensemble du recipient. 

Le corps de valve 3.2 presente sur sa circonference un profil 3.2.1 complementaire de 
celui deja decrit 3.1.4.1 ; ce profil permet le centrage du corps de valve et de la coupelle 
tors du montage et est soude a la partie 3.1.4.1 de la coupelle. Seton une variante du 
recipient de I'invention, les profits 3.2.1 et 3.1.4.1, respectivement du corps de valve et 
de la coupelle, peuvent comporterdes filetages comptementaires, de sorte que le corps 
de valve et la coupelle soient visses Tun sur ('autre. Les deux profits 3.2.1 et 3.1.4.1 
peuvent egaiement etre concus de sorte qu'ils viennent s'encliqueter I'un sur I'autre. Le 
corps de valve presente une jupe interieure 3.2.2 dont le diametre externa est 
30 sensiblement egal au diametre interne de la jupe interieure 3.1.5 de la coupelle et ces 
deux elements sont soudes. Sur le bord superieur de cette jupe 3.2.2 est place un jonc 
d'etancheite 3.2.2.1. Sur la face laterate exteme de cette jupe 3.2.2, sur toute sa 
hauteur est prevue une gorge 3.2.2.2 et sur le bord superieur de cette jupe est situee 
une echancrure 3.2.2.3. Selon une variante de I'invention, la gorge 3.2.2.2 peut 
egaiement etre decoupee dans la face interieure de la jupe interieure de la coupelle. 
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Pour monter le recipient pressurise decrit par la figure 1, on a tout d'abord assemble le 
ressort 3.6 autour de la tige Smergente 3.4, puis le joint 3.5, dans I'espace defini par la 
jupe interieure du corps de valve ; puis la coupelle 3.1 est posltionnee et soudee au 
corps de valve 3.2 en extremite de jupes. Le recipient pressurise obtenu est etanche et 
resistant a la pression. En particulier la soudure entre la jupe interieure de la coupelle et 
le fond du corps de valve ainsi que la rainure circulaire sur la coupelle viennent 
renforcer la resistance du bidon. 

Le recipient pressurise est ensuite rempli a travers la valve : en appuyant sur la tige 
emergente 3.4, rorifice 3.4.1 se degage du joint, le produit, sous pression, remplit la 
premiere cavite 3.9 definie par la jupe interieure du corps de valve, passe par 
i'echancrure 3.2.2.3, descend le long de la gorge 3.2.2.2 par le chanfrein 3.1.5.2 puis 
par I'echancrure 3.1.5.3 et remplit la cavite 3.3. 

Le bouton poussoir et le couvercle sont ensuite montes sur la tige Emergente et sur la 
coupelle respectivement. 

Lorsque Ton press e sur le bouton poussoir, le produit suit le trajet inverse de celui decrit 
pour le remplissage du bidon et il est pulverise au passage a travers la buse 2.1. Ce 
recipient est concu pour un usage tete en haut. 

Selon une variante de ce recipient, on peut prevoir que I'echancrure 3.1.5.3 soit placee 
au meme niveau que I'echancrure 3.2.2.3., le chanfrein 3.1.5.2 etant egalement situe au 
niveau du bord superieur de la jupe interieure du corps de valve. Selon cette variante, 
on ne prevoit pas de gorge 3.2.2.2. dans la jupe 3.2.2. interne du corps de valve. Un tel 
recipient est utilise tete en bas. Le recipient selon la figure 1 est destine a la distribution 
de laque, de lotion capillaire, de parfum. 

Le recipient represents sur la figure 2 se distingue de celui represents a la figure 1 par 
la presence d'une grille 202.1.1, a la sortie du canal radial 202.2.1 appartenant au 
bouton-poussoir 202, a la place de la buse 2.1 de la figure 1. Cette grille est plus 
particulierement adaptee a la distribution de produits sous la forme de mousses 
(mousse a raser ou de coif f age). 

Le recipient represents sur la figure 3 se distingue des deux recipients precedents par 
I'absence de moyen de diffusion a Pextremite 302.1.2 du canal radial 302.2.1 du bouton- 
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poussoir 302. Ce recipient est destine a la delivrance d'une pate dentifrice ou d un 
tirage. 

Les deux moyens de diffusion des figures 1 et 2 sont donnes a titre d'exemple, mais on 
peut adapter sur les recipients de ('invention tout autre moyen de distribution connu de 
rhomme du metier, comme par exemple un dome poreux tel que decrit dans le brevet 
francais FR-27 13060. 

Le recipient represents sur la figure 4 comporte une coupelte 403.1 et un corps de valve 
10 403.2, un ressort 403.6, un joint 403.5 et une tige de commande de valve 403.4. 

Dans un but de simplification, le couvercle n'est pas represente et on a simplement 
represente I'extremite du bouton-poussoir 402, cooperant avec la tige de commande de 
valve. Ce recipient se distingue de ceux represents sur les figures precedentes : par sa 
tige de commande de valve 403.4 qui est du type femelle, et dans laquelle viendra 
s'inserer I'extremite du bouton-poussoir 402 ; par le fait que la gorge 403.2.2.2 est 
decoupee sur la face interieure de la jupe interne 403.1.5 de la coupelle et non dans la 
jupe interne 403.2.2 du corps de valve. Lorsque I'utilisateur exerce une pression sur la 
tige 403.4, par I'intermediaire du bouton-poussoir 402, I'extremite du canal 402.2.2 du 
20 bouton-poussoir 402 pousse la tige de valve 403.2 vers le bas, ce qui rompt I'etancheite 
entre la tige de valve 403.4 et le joint 403.5. Le produit peut alors passer de la cavite 
403.3 au canal de distribution 402.2.2, par Tintermediaire du canal 403.2.2.2, de 
I'echancrure 403.2.2.3, d'une fente 402.4 pratiquee a I'extremite du bouton-poussoir 402 
et du chanfrein 403.1.5.2. Pour I'utilisateur, le fonctionnement de ce recipient est le 
meme que celui des recipients precedents. 

Le recipient represente sur la figure 5 se distingue de celui de la figure 1 par la 
disposition relative des jupes internes de la coupelle 503.1.5 et du corps de valve 
503.2.2, par la presence d'un piston 505 et d'un orifice de remplissage a bille 506. 

30 

Dans ce recipient, la jupe interne du corps de valve 503.2.2 a une hauteur sensiblement 
equivalente a celle de la cavite 503.8.1 de la valve et presente un epaulement 503.1.6 
sur son bord superieur, sur lequel vient reposer le bord inferieur 503.2.4 de la jupe 
interne 503.1.5 de la coupelle. Un passage est forme entre la cavite 503.8, apte a 
contenir le produit, et la cavite de la valve 503.8.1 par la decoupe d'une echancrure 
503.2.2.3 dans la jupe interne du corps de valve et, en regard de cette echancrure, 
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d'une echancrure 503.1.5.3 d'un chanfrein 503.1.5.2 et d'une gorge 503.2.2.2 dans la 
jupe interne de la coupetle. 

Le piston annulaire 505 separe la cavite reservoir en deux cavites : Tune 503.8 
susceptible de contenir le produit, I'autre 503.9 susceptible de contenir le gaz. Le piston 
505 est muni a ses extremites de moyens 505.2 et 505.3 du type levres d'etancheite 
permettant son positionnement etanche respectivement sur la jupe externe 503.1.4 de 
la coupelle et sur la jupe interne 503.2,2 du corps de valve. Ce moyen empeche que le 
gaz et le produit ne se melangent. Le piston est mobile et peut effectuer un 
10 deplacement le long d'un axe vertical (X-X), passant par la tige de commande de valve, 
tout en restant positionne centre les deux jupes. 

Le piston 505 est en outre muni d'un profil 505.1 lui permettant d'epouser la parois 
interne du plateau superieur 503.1.6 de la coupelle, afin de pouvoir vider le plus 
completement possible la cavite 503.8 lorsqu'il se deplace vers la partie superieure du 
recipient, lors de son utilisation, sous la pression du gaz. 

L'orifice a bille 506 est constitue d'un orifice cylindrique 506.1 et d'une bille 506.2, de 
diametre superieur a celui de l'orifice, de sorte que, lorsque Ton rentre la bille en force 
20 dans l'orifice, elle I'obture de facon etanche. Cet orifice a bille 506 est place dans le fond 
503.2.3 du corps de valve. 

Avant remplissage du recipient de la figure 5, le piston est plaque centre la coupelle. Le 
produit est introduit dans la cavite 503.8 de la meme facon que dans le recipient de la 
figure 1 (via la tige de commande de valve). Le gaz est introduit par l'orifice 506.1, puis 
ce dernier est obture par la bille 506.2 que Ton rentre a force. 

Le recipient represents sur la figure 6 se distingue de celui de la figure 1 par la 
presence d'un piston 605 annulaire dans la cavite reservoir, qui delimite celle-ci en une 
30 cavite produit 603.8 dans sa partie inferieure et une cavite 603.9 apte a contenir le gaz 
dans sa partie superieure. L'agencement du piston est inverse de celui de la figure 5 : le 
profil 605.1 du piston est concu pour epouser le profil 603.2.3 interne du fond 603.2.3 
du corps de valve. L'orifice a bille 606 est situe dans la partie superieure de la coupelle, 
afin de permettre le remplissage en gaz de la cavite 603.9. Au montage, le piston 605 
est place contre le fond 603.2.3 du corps de valve, puis le produit est introduit dans la 
cavite 603.8 par I'intemnediaire de la valve, comme dans ies autres recipients et le gaz 
comprime est introduit par l'orifice a bille 606 avant que celui-ci ne soit obture. 
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Le recipient represents sur la figure 7 se distingue de celui de la figure 1 par la 
presence d'une poche deformable 708 fixee a une bobine 707, cylindrique, dans la 
cavite reservoir 703.3, de meme axe X-X que la jupe Interne du corps de valve 703.2.2 
et de la coupelle 703.1.5, par la disposition modifiee de la jupe 703.1.5 de la coupelle 
703.1 et par la presence d'un orifice a bille 706 dans le corps de valve. 

La jupe 703.1.5 de la coupelle est d'une hauteur inferieure a celle de la cavite reservoir 
703.3. 

10 

La bobine cylindrique 707 presente dans sa partie inferieure 707.5 un diametre interieur 
sensiblement egal au diametre exterieur de la jupe interne 703.2.2 du corps de valve, de 
telle sorte que la jupe interne du corps de valve se place a I'interieur de la bobine et est 
en contact etanche avec celle-ci sur toute sa partie inferieure 707,5. Sur le reste de sa 
hauteur 707.4, la bobine presente un diametre interieur egal au diametre exterieur de la 
jupe interne 703.1.5 de la coupelle, de telle sorte que dans sa partie superieure 707.4, 
la bobine enserre de facon etanche la jupe interne 703.1.5 de la coupelle, elle-meme 
glissee autour de la jupe 703.2.2 du corps de valve. 

20 Dans ses parties superieure et inferieure, la bobine 707 comporte deux plages de 
soudure annulaires respectivement 707.1 et 707.2. Sur sa surface exterieure la bobine 
707 comporte des rainures 707.4.4 anti-prisonniers. Ces rainures permettent d'eviter 
qu'une partie du produit reste bloquee dans une partie de la poche forsque celle-ci se 
vide et vient se plaquer contre la bobine. 

La poche 708 est constitute de 2 feuilles paralleles 708.1 et 708.2 soudees entre elles 
par une soudure annulaire 708.3, et soudees a la bobine par les plages de soudure 
707.1 et 707.2. L'ensemble poche-bobine forme une cavite etanche, en communication 
avec la cavite de la valve 703.9 par I'intermediaire de I'ouverture 707.3 et du chanfrein 
30 703.1.5.2 de la bobine 707, de la gorge 703.2.2.2. decoupee sur toute la hauteur de la 
jupe interne 703.1.5 de la coupelle et de I'echancrure 703.2.2.3 sur le bord superieur de 
la jupe interne du corps de valve. 

Au montage, la poche 708 est soudee sur la bobine 707, et l'ensemble est enfile sur la 
jupe interne de la coupelle puis le corps de valve est positionne et soude a la coupelle. 
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La valve permet, apres montage de ('ensemble du recipient, de faire le vide dans la 
poche 708, puis de remplir celle-ci de produil. Le gaz est introduit dans la cavite 
reservoir 703.3 par I'orifice a bille 706 avant obturation de celui-cL 

Un recipient pressurise selon les figures 8A a 8C, de forme generate cylindrique, se 
compose d'une coupelle 840.1 sur laquelle peut venir s'emboiter un couvercle (non 
represente). Cette coupelle coopere avec le corps de valve 840.2 pour former, d'une 
part, une cavite reservoir annulaire 840.3, contenant un produit 840.7 et dans laquelle 
un anneau de materiau alveolaire 840.8 tel que represente sur la figure 11A a ete 
introduit, et d'autre part, la cavite de la valve 840.9. A I'interieur de celle-ci se trouvent : 
une tige de commande de valve emergente 840.4, un joint 840. 5 et un ressort 840.6, 
qui, avec le corps de valve, constituent la valve proprement dite. La tige emergente 
840.4 est destinee a cooperer avec un bouton-poussoir non represente. 
La coupelle 840.1 presente, entre autres, au centre de son plateau superieur 841.1, un 
orifice 842.1, par lequel passe la tige emergente 840.4, une jupe exterieure 843.1 et 
une jupe interieure 844.1, coaxiales, le plateau 841.1 etant d'orientation sensiblement 
perpendiculaire a ces jupes. 

La jupe exterieure 843.1 presente, dans sa partie basse, un profil 845.1, propre a 
accueillir un proftl complementaire 841.2 venant du corps 840.2 de la valve ; ces deux 
profils sont soudes (figure 8C). 

La jupe interieure 844.1. de la coupelle a un diametre interne correspondant 
sensiblement a celui du joint 840.5 et une hauteur sensiblement identique a celle de la 
cavite 840.3. La surface inferieure 846.1 de la jupe interieure de la coupelle est soudee 
au fond du corps de valve (figure 8C). Sur le pourtour interne de la jupe 844.1 est situe 
un chanfrein 848.1. Une echancrure 847.1 est en outre prevue dans le pourtour interne 
du bas de la jupe 844.1 ; cette echancrure rompt la continuity de la soudure entre la 
jupe interne et le corps de valve. 

Le corps de valve 840.2 presente sur sa circonference le profil 841.2 complementaire de 
celui deja decrit 845.1 ; ce profil permet le centrage du corps de valve et de la coupelle 
tors du montage et est soude a la partie 845.1 de la coupelle. Le corps de valve 
presente une jupe interieure 845.2 dont le diametre exteme est sensiblement egal au 
diametre interne de la jupe interieure 844.1 de la coupelle et ces deux elements sont 
soudes. Sur la face laterale exteme de cette jupe 845.2, sur toute sa hauteur est prevue 
une gorge 846.2 et sur le bord superieur de cette jupe est situee une echancrure 848.2. 
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Le montage du recipient pressurise tel que represents sur la figure 8C est represent 
sur les figures 8A et 8B : on a tout d'abord assemble le ressort 840.6 autour de la tige 
emergente 840.4, puis le joint 840.5, dans Tespace defini par la jupe interieure du corps 
de valve ; puis I'anneau 840.8 et la coupelle 840.1 sont positionnes et fa coupelle est 
soudee au corps de valve 840.2 en extremite de Jupes. 

Le recipient pressurise est ensuite rempli a travers la valve : en appuyant sur la tige 
emergente 840.4, le produit, sous pression, remplit la premiere cavite 840.9 definie par 
10 la jupe interieure du corps de valve, passe par I'echancrure 848.2, descend le long de la 
gorge 846.2 par le chanfrein 848.1 puis par I'echancrure 847.1 et remplit la cavite 840.3. 

Un bouton poussoir et un couvercle non represents peuvent etre ensuite montes sur la 
tige emergente et sur la coupelle respectivement. 

Lorsque Ton presse sur la tige emergente par I'intermediaire du bouton-poussoir, le 
produit suit le trajet inverse de celul decrit pour le remplissage du dispositif. 

A I'injection du produit, I'anneau est encore comprint lorsque le produit arrive par les 
20 orifices 847.1 situes en bas de la cavite 840.3, I'anneau est repousse vers le haut II 
s'ensuit que le recipient ainsi constitue a un fonctionnement multipositions. On peut 
prevoir des rainures anti-prisonniers verticales le long de la paroi interne de la jupe 
exterieure 843.1 de la coupelle, ces rainures permettant d'obtenir un meilleur 
epuisement du produit. 

Sur les figures 9A et 9B sont represents respectivement un recipient pressurise et un 
ensemble de recipients pressurises comportant un premier 90a t un second 90b et un 
troisieme 90c recipients conformes a la figure 1. Bien entendu, cat empilement peut etre 
realise avec des recipients des autres figures. Le fond du corps de valve 93.2 du 
30 recipient presente une cavite 93.2.4 dans laquelle vient s'emboiter un plot cylindrique 
91.1 complementaire situe sur le couvercle 91 d'un autre recipient afin de solidariser 
entre eux deux recipients. 

Par exemple, le fond du corps de valve 93.2a, 93.2b des recipients represents sur la 
figure 9B presente une cavite 93.2.4a, respectivement 93.2.4b dans laquelle vient 
s'emboiter un plot cylindrique 91.1b, respectivement 91.1c complementaire situe sur le 
couvercle 91b, 91c d'un autre recipient afin de solidariser entre eux deux recipients. 
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Le dispositif represents sur les figures 10A et 11B comporte un corps recipient 101 sur 
lequel peut eventuellement s'emboiter un couvercte (non represente) ; sur le col de ce 
recipient est sertie une valve 102 par I'intermediaire (fune coupelle porte-valve 103 ; le 
corps recipient et la coupelle definissent une cavite reservoir 101.1 ; la valve est 
constitute d'un corps de valve 102.1 , d*une tige de commande de valve 102.2 qui 
traverse le corps de valve, d'un joint 102.3 et d'un ressort 102.4 qui plaque la tige de 
commande de valve 102.2 contre le joint 102.3, ('ensemble 6tant maintenu en place par 
le sertissage de la coupelle porte-valve 103, Un tube plongeur 107 est fixe a la valve. 
Avant de sertir la valve 102 sur le corps recipient 101, on a introduit dans la cavite 
101.1, par I'ouverture du corps recipient 101, un cylindre 105 de Plastazote : matrice en 
polyolefine et azote. 

Sur la figure 11A on voit I'elemenl 125 de materiau alveolaire de forme cylindrique 
comportant un orifice cylindrique 126 en son centre, avant son introduction dans la 
cavite reservoir du dispositif. 

Sur la figure 12A on voit un element 135 de materiau alveolaire de forme cylindrique, 
plein, qui peut etre utilise a la place du cylindre 125 dans un dispositif selon ('invention 
ne comportant pas d'organe plongeur. 

Sur la figure 10A on voit le cylindre 105 de materiau alveolaire a cellules fermees qui a 
ete introduit dans la cavite reservoir 101.1 du corps recipient 101. Le diametre externe 
du cylindre 105 est prevu plus grand que le diametre interne du corps recipient 101, 
pour obtenir une pr6-compression laterale de I'element en materiau alveolaire dans le 
but d'avoir encore de I'energie a disposition pour les dernieres parties du produit. Un 
orifice central cylindrique 106 est prevu dans le cylindre 105, le tube plongeur 107 
venant se loger dans cet orifice. 

Pour les elements de la figure 10B communs avec la figure 1 0A on a utilise la reference 
de la figure 10A augmentee de 10. Pour les elements de la figure 11C communs avec la 
figure 11 B on a utilise la reference de la figure 11 B augmentee de 10. 

Sur les figures 10B et 11C est represente un dispositif selon I'invention pret a 6tre 
utilise : ce dispositif se distingue de celui represente sur les figures 10A et 11B par le 
fait qu'un produit 119 a ete introduit en force par I'intermediaire de la valve 112, ce qui a 
entraine une compression laterale et longitudinals du cylindre de materiau alveolaire 
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115. La compression est du type hydraulique, c'est-a-dire dans tes trois dimensions, sur 
tout le volume de Tenement de materiau alveolaire 115. Le diametre interne de I'orifice 
116 est alors legerement augmente par rapport au diametre de ('orifice 106 represents 
sur la figure 10A. Le cylindre de materiau alveolaire 115 est done libre de se deplacer le 
long du tube plongeur 117 en fonction de sa densite relative par rapport au produit. Sur 
la tige de commande de valve 112.2 est place un bouton-poussoir 114. Par 
actionnement du bouton-poussoir 114, on ouvre la valve 112, le cylindre 115 se dilate et 
expulse le produit 119. Lorsque tout le produit 119 a ete expulse du dispositif, celui-ci se 
retrouve dans la configuration representee sur les figures 10A et 11B. On peut a 
10 nouveau charger ce dispositif en produit 119 comme il a ete decrit ci-dessus. On realise 
ainsi une economie sur I'emballage, et on reduit considerablement le probleme du 
retraitement des dispositifs pressurises, putsqu'un meme_ dispositif peut etre reutilise un 
tres grand nombre de fois. 

La variante du dispositif selon invention representee sur les figures 12A, 12B et 12C se 
distingue du dispositif represents sur les figures 10A, 10B, et 11 A, 11B et 11C par 
I'absence de tube plongeur et d'orifice central dans le cylindre de materiau alveolaire. 
Sur la figure 12B on voit le cylindre de materiau alveolaire 145 qui est place dans le 
recipient 141, puis sur ia figure 11C, on voit ce meme cylindre 155 en compression 
20 hydraulique dans le recipient 151 dans lequel a ete introduit le produit 159. 
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REVENDICATIQN3 
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1. Recipient pressurise^ incluant : 
une coupelle {3.1; 403.1), 

une valve incluant un corps de valve (3.2; 403.2), ledit 
corps de valve cooperant avec la coupelle (3.1; 403.1) pour 
former: 

- d'une part, une cavite" de valve a 1 ' interieur de 
laguelle se trpuvent une tige _de _commande de valve (3.4; 
403.4) surmontee d'un bouton-poussoir (2; 402), un joint 
(3.5; 4 03.5) formant etancheite a la fermeture de la valve, 
et un systeme de rappel {3.6; 403.6) qui coopere avec 
ladite tige de commande de valve (3.4; 403.4), et 

- d' autre part, une cavite reservoir (3.3; 403.3) apte 
a contenir un produit a distribuer et un element 
propulseur , 

un passage etant amenage entre la cavite" reservoir et la 
cavite de valve. 

2. Recipient selon la revendication 1, dans lequel 
1* element propulseur est un gaz . 

3. Recipient selon la revendication 1 ou 2 , caracterise 
en ce que la coupelle (2.1) et le corps de valve (3.2) 
cooperent de facon etanche au moyen d' elements d ' accrochage 
{3.2.1; 3.1.4.1) complement aires . 

4. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
et 3, caracterise en ce que 1 1 un au moins des constituants 
que sont le corps de valve (3.2) et la coupelle (3.1) 
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comporte une jupe (3.1.4), munie & son extremite" de 
premiers elements d ' accrochage (3.1.4.1) # et que l'autre 
constituant comprend des seconds elements d' accrochage 
(3.2.1) compl6mentaires des premiers. 

5. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
et 4, caracterise en ce que la coupelle (3.1) comprend une 
jupe ext£rieure (3.1.4), qui prisente-, a son extremite, des 
Elements d' accrochage (3.1.4.2) et que le corps de valve 
(3.2) presente sur sa circonf erence, des Elements 
d' accrochage (3.2.1) complement aires . de ceux de. la 
coupelle. 

6. Recipient selon l'une quelconque des revendications 2 
et 5, caracterise en ce que les elements d 1 accrochage 
(3.2.1; 3.1.4.1) de la coupelle et ceux du corps de valve 
sont soud£s entre eux. 

7. Recipient selon l'une quelconque des revendications 2 
et 6, caracterise en ce que le corps de valve (3.2) et la 
coupelle (3.1) comprennent chacun une jupe interieure 
(3.2.2; 3.1.5), le diamdtre interne de la jupe interieure 
de la coupelle £tant sensiblement £gal au diamitre externe 
de la jupe interieure du corps de valve 

8. Recipient selon la revendication 7, caracterise en ce 
que la surface inf£rieure (3.1.5.4) de la jupe interieure 
(3.1.5) de la coupelle (3.1) est soud£e au fond du corps de 
valve . 

9. Recipient selon l'une quelconque des revendications 7 
et 8, caracterise en ce que la jupe interieure du corps de 
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valve (503.1.5) a une hauteur sensiblement equivalente a 
celle de la cavite de la valve. 

10. Recipient selon l'une quelconque des revendications 7 
a 9, caracterise 1 en ce que la jupe interieure du corps de 
valve (503.1.5) presente un epaulement (503.1.6) sur son 
bord superieur, sur lequel vient reposer le bord infgrieur 
(503.2.4) de la jupe interne (503.1.5) de la coupelle. 

11. Recipient selon l'une quelconque des revendications 7 
et 10, caracterise en ce que les jupes interieures (3.1.5; 
3.2.2) de la coupelle et du corps de valve comportent au 
moins chacune une echancrure (3.1.5.3; 3.2.2.3), ces 
£chancrures etant associees a un chanfrein (3.1.5.2) 
circulaire de l'une ou 1' autre des jupes, le long du 
pourtour de la surface de contact entre les jupes, 
1' ensemble desdits chanfrein, echancrures, definissant le 
passage du produit (3.7), et event uel lenient du gaz (3.8), 
entre la cavite" reservoir (3.3) et la cavite" de la valve 
(3.9) . 

12. Recipient selon la revendication 11, caractgrise" en ce 
que 1» echancrure (3.1.5.3) dans la jupe interne de la 
coupelle est placee au meme niveau que 1 'echancrure 
(3.2.2.3) dans la jupe interne du corps de valve, le 
chanfrein (3.1.5.2) £tant egalement situe au niveau du bord 
superieur de la jupe interieure du corps de valve pour un 
f onctionnement tete en bas. 

13. Recipient selon la revendication 11, caracterise en ce 
que l'une au moins des jupes interieures de la coupelle et 
du corps de valve comportent au moins une gorge (3.2.2.2) 
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sur toute la hauteur de la surface de contact entre les 
jupes, 1' ensemble des gorge, chanfrein, echancrures, 
definissant le passage du produit, et event uellement du 
gaz, entre la cavite reservoir (3.3) et la cavite de la 
valve (3.9) . 

14. Recipient selon la revendication 13, caracterise en ce 
que l'echancrure (3.1.5.3) de la jupe interne (3.1.5) de la 
coupelle est situee en bas de cette jupe pour un 
f onctionnement tete en haut . 

15. Recipient selon l T une quelconque des revendications 1 
a 14, caracterise en ce que le corps de valve (503.2.2) 
coraprend un fond (503.2.3) muni d'un orifice de remplissage 
a bille (506) pour 1 1 introduction de 1' element propulseur 
dans la cavite (503.8) reservoir. 

16. Recipient selon l'une quelconque des revendications 2 
a 15, caracterise en ce que le gaz et le produit sont 
separes . 

17. Recipient selon la revendication 16, caracterise en ce 
qu'il comporte un orifice de remplissage a bille (506) 
permettant le remplissage du recipient en gaz. 

18. Recipient selon l'une quelconque des revendications 2 
et 17, caracterise en ce que la cavite reservoir consiste 
en deux cavites etanches, l'une (503.8; 603.8) renfermant 
le produit, 1' autre (503.9; 603.9) le gaz, une paroi rigide 
(505; 605) ou souple (708; 810) separant ces deux cavites, 
ladite paroi etant susceptible de transmettre la pression 
du gaz d'une cavite a 1' autre. 
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19. Recipient selon la revendication 18, caracterise" en ce 
que la paroi est choisie parmi : un piston (505, 605} , une 
poche (708) , un Element en materiau alveolaire a cellules 
ferm§es (810) . 

20. Recipient selon l'une quelconque des revendications 18 
et 19, caracterise en ce que la paroi est rigide (505, 605) 
et comporte un profil (505.1; 605.1) lui permettant 
d'gpouser la paroi interne du plateau sup^rieur (503.1.6) 
de la coupelle ou le profil (603.2.3) interne du fond du 
corps de valve. . 

21. Recipient selon l'une quelconque des revendications 18 
a 20, caracterise en ce qu'il comprend une poche (708) 
fixee a une bobine (707) , cylindrique, dans la cavite 
reservoir (703.3), la bobine (707) etant de meme axe que la 
jupe interne du corps de valve et de la coupelle. 

22. Recipient selon la revendication 21, caracterise en ce 
qu'il comprend une paroi souple, ladite bobine (707) 
comprenant des rainures anti-prisonniers (707.4.), 
permettant d'eviter qu'une partie du produit reste bloqu£e 
dans une partie de la poche (708) lorsque celle-ci se vide, 

23. Recipient selon l'une quelconque des revendications 2 
a 15, caracterise en ce que 1' element propulseur et le 
produit a distribuer sont m£lang£s dans une unique cavite" 
reservoir (3.3) . 

24. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
et 23, caracterise en ce que le corps de valve et la 
coupelle sont en materiau thermoplastique . 
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25. Recipient selon l'une quelcongue des revendications 1 
a 24, caracterise en ce que le corps de valve et la 
coupelle sont constitutes d'un meme materiau. 

26. Recipient selon l'une quelcongue des revendications 1 
a 24, caracterise" en ce que le corps de valve et la 
coupelle sont constitues de deux materiaux differents 
compatibles chimiquement . 

27. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a 26, caracterise en ce que le corps de valve et la 
coupelle sont assembles par soudage, collage, vissage ou 
end iquetage . 

28. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a 27, caracterise en ce que la coupelle (3.1) pre*sente un 
plateau (3.1.6) sup£rieur qui comprend une rainure 
circulaire (3.1.2). 

29. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a 28, caracterise" en ce que le bouton-poussoir (2) comporte 
un moyen de diffusion (2.1; 2 02.1.1) pour la distribution 
du produit. 

30. Recipient selon la revendication 23, caracterise en ce 
que le moyen de diffusion est choisi parmi : une buse (2.1), 
une grille (202.1.1), un dome poreux. 

31. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a 30, caracterise en ce que le fond du corps de valve (3.2) 
pr£sente un profil annulaire arrondi (3.2.3), dont la 
concavite" est tourn§e vers 1 ' int£rieur de la cavite 
reservoir (3.3). 
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32. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a 31, caracterise en ce que le volume de la cavite 
reservoir va de'3,5 ml k 8 ml. 

33. Ensemble de recipients pressurises comportant au moins 
un premier (90a) et un second (90b) recipients conformes a 
l'une quelconque des revendications 1 a 32, caracterise en 
ce que le fond du corps de valve (3.2; 93.1; 93.2a,; 93.2b; 
93.2c) au moins du premier recipient presente une cavite 
(3.2.4; 93.2.4; 93.2.4a; 93.2.4b; 93.2.4c) dans laquelle 
vient s' emboiter un plot cylindrique (91.1; 91.1a; 91.1b; 
91.1c) compl£mentaire situe* sur le couvercle (91; 91a; 91b; 
91c) du second recipient afin de solidariser entre eux au 
moins les deux recipients. 

34. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a" 24, caracterise" en ce que la coupelle et le corps de 
valve sont en polybutylene terephtalate . 

35. Recipient selon l'une quelconque des revendications 1 
a 34, caracterise en ce que la tige de commande de valve, 
le joint et le systeme de rappel constituent, avec le corps 
de valve, la valve proprement dite . 
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